abelova oka a konektory 9ERKO

KWA Lisovaci kolikova koncovka pro slanéné vodice
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Priirez vodice  Oznaceni d, d, b : ) a Vaha Baleni Lisovaci naradi
[mm?] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [g/pcdd  [pd
05+1 KWA 1 0,8 1,6 1,9 - - 17 10 5 0,55 100 A11-6
KWA 1-A 0,8 1,6 1,9 - - 19 12 5 0,60 100 PR33
KWA 1-20 0,8 1,6 1,9 - - 28 20 5 0,80 100 RA16
1,5+25 KWA 2,5 0,8 2,3 1,9 - - 17 10 5 0,61 100 ETA66
KWA 2,5-A 0,8 2,3 1,9 - - 19 12 5 0,62 100 PP8
KWA 2,5-20 0,8 2,3 1,9 - - 28 20 5 0,71 100 PP19
4+6 KWA 6 1 3,6 2,7 - - 20 10 6 1,45 100 A11-6, PR33, RA16, ETA66,
PP19
10 KWA 10 11 4,5 - 43 2,4 22 12 8 2,54 100 RA16, R50, PP19, PR240,
PRZ240, GU120, H120S-U,
16 KWA 16 12 5.8 - 55 26 2 1310 4,25 100  HR100-U, 60300, 6Z300,
HR300, HRZ300, EPZ300
KWE Lisovaci kolikova koncovka pro slanéné vodice
Iy S plastovou izolaci PA
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Priifez vodice  Oznaceni s d, d, d h L, l, a Vaha  Baleni Lisovaci naradi
[mm?] [mm]  [mm] [mm] [m [mm] [mm] [mm] [mm] [g/pd] [pc]
05+ 1 KWE 1 0,8 16 1,9 4 . - 2 10 5 0,65 100 PR33
KWE 1-A 08 16 1,9 4 - - 24 12 5 0,70 100 RE6
KWE 1-20 0,8 1,6 1,9 4 - = 33 20 5 0,90 100 E11-6
1525  KWE25 08 23 1,9 5,1 - - 2 10 5 0,78 100 PP8
KWE 2,5-A 0,8 23 1,9 5,1 - - 24 12 5 0,72 100 PP19
KWE 2,5-20 08 23 1,9 5,1 = = 33 20 5 1,05 100
46 KWE 6 1 3,6 27 7,2 5 > 26 10 6 1,77 100 PR33, E11-6, RE6, PP8,
PP19
10 KWE 10 11 45 = 8,4 43 2,4 30 12 8 3,04 100 RET6, R50, PP19,

PR240, PRZ240,

GU120, H120S-U,
16 KWE 16 1,2 58 = 9,7 55 2,6 36 13 10 4,50 100 HR100-U. GO300

GZ300, HR300,
HRZ300, EPZ300

= Barvy izolace

Standardni verze: okraje trubkové Cdsti jsou pfiletované.

Izolace ve tiidé VO podle individudInich objedndvek, napf. KWE 6-VO
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